IK4-Ideko investiga los focos de
error que limitan la precision

Ha creado la técnica ‘Dynamic Error Budgeting Técnica Optima’
para utilizarla en las fases conceptuales de disefio del sistema

» |k4-Ideko ha disefiado una técni-
ca para predecir el comportamien-
to de sistemas mecatrénicos de
precision, capaz de detectar cudles
son los focos de error principales
que limitan la precision. Se trata de
una herramienta que esperan utili-
zar en el futuro en otras aplicacio-
nes, como el analisis de posiciona-
miento de pieza de alta precision.

AINARA LOZANO. Elgoibar

Fruto de las investigaciones que
viene realizando IK4-ldeko en el
area de microtecnologia y ultrapre-
cion, el centro tecnolégico guipuz-
coano ha desarrollado la técnica
‘Dynamic Error Budgeting Técnica
Optima’ para predecir el comporta-
miento de sistemas mecatronicos de
precision. Es un sistema que permi-
te determinar cuéles son los focos
de error principales que limitan la
precision, lo que abarca desde la
vibracion del suelo hasta el ruido
electronico de los sensores o las
fuerzas del proceso.

Ante los multiples aspectos que
limitan el rendimiento de los dispo-
sitivos mecatronicos de alta preci-
sién, este método “puede ser utiliza-
do en las primeras fases conceptu-
rales de disefio del sistema para
seleccionar las opciones mas ade-
cuadas en prestaciones y coste, pre-
diciendo los errores causados por la
influencia de diferentes fuentes de

perturbacion”, segun explica el
director de Investigacion y Desarro-
llo Tecnolégico de 1K4-1deko, Rafael
Lizarralde.

La técnica se puede utilizar tam-
bién para analizar y comprobar el
comportamiento de un dispositivo
ya existente, permitiendo identifi-
car el aspecto critico en el que cen-
trar los esfuerzos de mejora.

Hasta el momento, las pruebas
experimentales han probado la res-
puesta de un accionamiento a las
fuerzas externas y a la posicion de
control de seguimiento. Los resulta-
dos han sido analizados con la téc-
nica Dynamic Error Budgeting para
identificar la contribucion de cada
fuente de perturbacion, lo que ha
servido para validar el desarrollo y

En el area de
ultraprecision trabaja
en guiados basados en

‘flexures’

funcionamiento. De cara al futuro,
Lizarralde avanza que la técnica
“sera utilizada en otras aplicacio-
nes, como por ejemplo en el andlisis
de sistemas de posicionamiento de
pieza de alta precision o en el desa-
rrollo de accionamientos de herra-
mienta de alta velocidad (Fast Tool
Servo).

Otras lineas de investigacion nove-

dosas que tiene el centro entre
manos son aquellas relacionadas
con los procesos de microfabrica-
cion. Se tratan de unas técnicas
para la estructuracién-funcionaliza-
cion de superficies como el ‘fly
cutting’ o la sublimacion laser, que
permiten conseguir funcionalidades
superficiales especiales relaciona-
dos con la fricciodn, la estética, com-
portamiento hidréfugo, etc.

En los dispositivos de ultrapreci-
sion, uno de los proyectos gira en
torno a los guiados basados en ‘fle-
xures’, accionados por elementos de
alta dinamica, como piezoeléctricos,
pudiéndose alcanzar elevadas preci-
siones y altas frecuencias de res-
puesta.

El resto de actividades de estudio
relacionadas con la microtecnologia
y ultraprecision estan vinculadas
con el proceso de micro-fabricacion
y mecanismos de maxima preci-
sion.

En los procesos de precision y
microfabricacion trabajan con el
fresado, torneado y sublimacién
laser, utilizando maquinas de Ultra-
precion que llevan herramientas de
hasta 50 micras de diametro, tor-
neando con diamante natural y con
fuentes de laser pulsado.

Las piezas realizadas, “la mayoria
de ellas prototipos de nuestros
clientes”, segin puntualiza Liza-
rralde, se examinan con equipos de
medicion punteros: dimensiones,
superficie y, en general, las varia-

Rafael Lizarralde
Dtor. Investigacién y Desarrollo

«La técnica ayuda a
seleccionar las
opciones mas
adecuadas en
prestaciones y coste»

«Trabajamos en
herramientas para la
esctructuracion-
funcionalizacidn de
superficies»

bles de calidad relacionadas con las
micro-tecnologias.

En lo que se refiere a mecanismos
de ultraprecion, la actividad del
centro abarca desde el disefio meca-
nico hasta aspectos tan relevantes
como la medicion y el control.

En el area mecanica, dominan los
estudios de guiados sin friccién,
demostrando de esta manera la
experiencia que han acumulado
durante afios. Igual sucede en el
area de mecatronica, donde IK4-
Ideko da respuesta a las exigencias
de maquinas y mecanismos de gran
precisién que plantean el entrama-
do industrial.



